
 

 

工工場場概概要要  
 

 

 

 

 

日 本 産 業 規 格 適 合 認 証 工 場 

高強度コンクリート国土交通大臣認定工場 

  栃南建材株式会社 
 

TTOOCCHHIINNAANN  

 

 

 

 

 

 



会 社 概 要 

 

社    名    栃 南 建 材 株 式 会 社 

 

本    社    〠 352-0012 埼玉県新座市畑中 2 丁目 14 番地 38 号 

 

工    場        〠 352-0016 埼玉県新座市馬場 2 丁目 6 番地 2 号 

 

電        話    048－478－6970 (出荷専用)    048－478－6971 (予定専用) 

                    048－478－6972 (経理専用)     048－478－6973 (総務専用) 

                    048－478－6934 (技術専用) 

ファックス    048－481－8584 (出荷/予定専用)  048－478－1961 (総務/技術専用) 

 

ホームページ    http://www.tochinan.info/ 

 

日本工業規格       JIS A 5308： レディーミクストコンクリート 

適    合      普通コンクリート 

認 証 番 号      TC 03 06 086    認証日：2007 年 1 月 29 日 

 

国土交通大臣    高強度コンクリート    （普通ﾎﾟﾙﾄﾗﾝﾄﾞｾﾒﾝﾄ/中庸熱ﾎﾟﾙﾄﾗﾝﾄﾞｾﾒﾝﾄ） 

          設計基準強度 = 39 ~ 60 N/㎟    呼び強度 = 42 ~ 70 N/㎟ 

認 定 番 号    認定番号：MCON-2836       認定日：平成 24 年 12 月 11 日 

           認定番号：MCON-4171  認定日：平成 31 年 4 月 11 日 

 

加入協同組合    埼玉中央生コン協同組合 

 

加入工業組合    埼玉県生コンクリート工業組合 

 

資 本 金    50,000,000 円 

 

設立年月 日    昭和 46 年 4 月 16 日 

 

車 両 台 数   ※大型車自家用(10 t)   7 台  ※大型車常駐庸車(10 t) 8 台 

          ※中型車自家用 (8 t)  5 台  ※中型車常駐庸車(8 t) 6 台 

          ※小型車自家用 (4 t)  4 台     ※小型車常駐庸車(3 t) 2 台 

※小型車自家用 (3 t)   2 台          タイヤローダー車    1 台 

          技術専用車  2 台          自家乗用車     3 台 

        ※ ﾎｯﾊﾟｰｶﾊﾞｰ/S ｸﾞﾘｯﾄ/GPS 運行管理ｼｽﾃﾑ/移動無線機 

洗車水受け/ミキサー車 (ドラム) 断熱塗装/逆転防止ﾌﾞｻﾞｰ 

車両寸法についてはお問い合わせ下さい。 

           

庸 車 車 両    ㈲ シンメイ  ㈲ アシス  ㈱assis   ㈱太一   その他 

             

関 連 会 社    株式会社 リョウシュン 

          Tel  048－478－5421    Fax  048－478－1961 

  

TTOOCCHHIINNAANN  
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１．会社組織図 

 

 

 

 

                               

  

                   

          

 

                             

 

                                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

  

 

                     

  

 

 

 

  

 

  

 

 

※ 出荷係兼任         
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TOCHINAN 

代表取締役社長 

青 木 康 至     

工 場 長 

近 藤 秀 樹 

品 質 管 理 責 任 者  

近 藤  秀 樹 
社 内 規 格 委 員 会  

品質管理責任者代理者 

青 木   稜 

技 術 部 課 長  

近 藤 秀 樹 

製 造 部 課 長 

及 川 秀 章 

業 務 部 課 長 

※ 川 口 純 平 

営 業 部 部 長  

志  村  博 

総 務 部 部 長    

青 木 君 予  

業 務 主 任 

青 木 稜 

経 理 主 任     

志 甫 ゆ か り  

技 術 係 長 

佐 藤 亨 

資 材 係 

関 根 隆 行 

庶 務 係 

遠 藤 和 代     

 

運 輸 係 

山 崎 康 弘 

他１１名 

 

技 術 主 任 

青 木 駿 

製 造 係 

小 辻 義 夫 

製 造 主 任 

青 木 駿 

出 荷 係 

田 中 純 
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各材料名 種類又は区分  銘柄・産地・生産者・製造業者 出荷基地 

 

セメント 

普通 ﾎﾟﾙﾄﾗﾝﾄﾞｾﾒﾝﾄ (N) 

早強 ﾎﾟﾙﾄﾗﾝﾄﾞｾﾒﾝﾄ (H) 

中庸熱 ﾎﾟﾙﾄﾗﾝﾄﾞｾﾒﾝﾄ (M) 

高炉 ｾ ﾒ ﾝ ﾄ (B 種)  (BB)  

 

UBE 三菱セメント ㈱ 

横瀬工場 (N.H.BB)  

鶴見ＳＳ (N.H.M.BB) 

品川ＳＳ (N.M) 

妻沼ＳＳ (N.H) 

 

 

 

骨 材 

 

 

 

 

砕砂（粗砂） 

砕砂（細砂） 

砕石（2005） 

硅岩 

硅岩 

硅岩 

㈱ 藤坂 本社工場 

栃木県佐野市中町

 

㈱ 藤坂 

本社工場 

砕砂（粗砂） 

砕石（2005） 

硬質砂岩 

硬質砂岩 

㈱ 藤坂 音坂工場 

栃木県佐野市韮川町 

㈱ 藤坂  

音坂工場 

砕砂（粗砂） 

砕石（2005） 

硬質砂岩 

硬質砂岩 

㈱ 上武 

埼玉県秩父郡皆野町 

㈱ 上武 

砕石（2005） 硬質砂岩 成木開発 ㈱ 本社工場 

東京都青梅市成木 

成木開発 ㈱ 

本社工場 

 

砂 （細砂） 

 

山砂 

㈱ 秀栄 

千葉県成田市所地先 

㈱ 秀栄 

㈱ 田中浚渫工業 

千葉県君津市山高原 

㈱ 田中浚渫工業 

砕石（2005） 

石灰石 

粟野興産 ㈱  

栃木石灰砕石工場 

栃木県栃木市鍋山町  

粟野興産 ㈱ 

 栃木石灰砕石工場 

 水 上水道水以外の水（地下水） 

回収水（上澄水） 

自社工場敷地内

 

自社工場敷地内

 

 

 

化 学 

混和剤 

AE 剤 Ⅰ種 

 

マスターエア 202 

ポゾリスソリューションズ ㈱ 

ポゾリス 

ソリューションズ ㈱ 

AE 減水剤  

標準形 Ⅰ種 

遅延形 Ⅰ種 

ﾏｽﾀｰﾎﾟﾘﾋｰﾄﾞ 15 S・15 SR 

ポゾリスソリューションズ ㈱ 

ポゾリス 

ソリューションズ ㈱ 

フローリック SV 10・RV 10 

 ㈱ フローリック 

㈱ フローリック 

 

シーカメント J・JR 

シーカ・ジャパン ㈱ 

シーカ・ジャパン ㈱ 

高性能 AE 減水剤 

標準形 Ⅰ種 

遅延形 Ⅰ種 

ﾏｽﾀｰｸﾞﾚﾆｳﾑ SP 8 SV・SP 8 RV 

ポゾリスソリューションズ ㈱ 

ポゾリス 

ソリューションズ ㈱ 

ﾌﾛｰﾘｯｸ  SF 500 S・SF 500 R 

㈱ フローリック 

㈱ フローリック 

ﾁｭｰﾎﾟｰﾙ  HP－11・HP－11 R 

竹本油脂 ㈱ 

竹本油脂 ㈱ 

ｼｰｶﾒﾝﾄ 1100 NT・1100 NTR 

シーカ・ジャパン ㈱ 

シーカ・ジャパン ㈱ 



３．主要製造設備及び検査設備 

主要製造設備 

工程名 製 造 設 備 名  公称能力 台数 備    考 

 

 

 

 

 

原   

 

 

材   

 

 

料   

 

 

貯   

 

 

蔵   

 

 

設   

 

 

備   

 

セメントサイロ    №１サイロ (C1・C3) 

２００ｔ二分割    №２サイロ (C2・C4) 

130 t・70 t 

130 t・70 t 

 １ 

 １ 

C1 (N.M) 130t・C3 (BB) 70t 

C2 (N.M) 130t・C4 ( H ) 70t   

セメント貯蔵ビン     Ｃ１（Ｎ．Ｍ） 

             Ｃ２（Ｎ．Ｍ） 

             Ｃ３（BB） 

             Ｃ４（Ｈ） 

     10 ㎥ 

      8 ㎥ 

7 ㎥ 

7 ㎥    

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

C5 (混和材専用) 4㎥×1 

 

※ 中庸熱使用の場合は、入れ

替えする。 

骨材貯蔵サイロ      Ｓ１（粗砂） 

   角型七区画     Ｓ２（粗砂） 

    （鋼板製）    Ｓ３（粗砂） 

             Ｓ４（細砂） 

             Ｇ１（砕石） 

             Ｇ２（砕石） 

             Ｇ３（砕石） 

176㎥   

176㎥ 

149㎥ 

230㎥ 

176㎥ 

176㎥ 

230㎥ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 

骨材貯蔵ビン       Ｓ１（粗砂） 

七区画      Ｓ２（粗砂） 

         Ｓ３（細砂） 

         Ｇ１（砕石） 

         Ｇ２（砕石） 

         Ｇ３（砕石） 

         Ｇ４（砕石） 

24㎥ 

14㎥ 

13㎥ 

24㎥ 

21㎥ 

23㎥ 

20㎥ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 

混和剤タンク       ＡＤタンク 

             ＡＤタンク 

             ＡＤタンク 

             ＡＤタンク 

                        ＡＤタンク 

4000 ㍑ 

4000 ㍑ 

4000 ㍑ 

8000 ㍑ 

8000 ㍑ 

 １ 

 １ 

 ２ 

 １ 

１ 

AE剤 

AE減水剤 

高性能 AE減水剤 

AE減水剤 

高性能 AE減水剤 

水貯蔵層         地下水 

             回収水（上澄水） 

             スラッジタンク 

100  t 

65  t 

30  t 

 １ 

 １ 

 １ 

地下コンクリート製 

地下コンクリート製 

鋼板製 

水貯蔵ビン        Ｗ１予備水 

             Ｗ２上澄水 

             Ｗ３地下水 

0.2  ㎥ 

0.2  ㎥ 

2.0  ㎥ 

 １ 

 １ 

 １ 

 

 

原   

材   

料   

輸   

送   

設   

備 

 

セメント空気圧送ルーツブロワ 80  t  １ クマクラ工業㈱製 

受入グランドホッパー 

受入垂直フレックスＢＣ 

受入シャトルＢＣ（№１） 

受入シャトルＢＣ（№２） 

受入円筒傾斜ＢＣ 

受入傾斜ＢＣ 

供給引出しＢＣ（№１） 

供給引出しＢＣ（№２） 

供給傾斜ＢＣ（№１） 

供給傾斜ＢＣ（№２） 

供給垂直フレックスＢＣ 

10 ㎥ 

350  t 

350  t 

350  t 

350  t 

350  t 

450  t 

450  t 

450  t 

450  t 

450  t 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

 １ 

雨水及び粉塵対策建屋付 
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主要製造設備 

工程名  製 造 設 備 名   最小目盛 最大目盛 使 用 範 囲   台  数 

 

 

 計 

 

 量 

 

 設 

 

 備 

セメント 

 

C1・C2 

C3・C4 

1.0kg 1700kg 150kg～1700kg  １ 

細骨材 S1・S2・S3 2.0kg 3600kg 200kg～3600kg １  

粗骨材 G1・G2 2.0kg 3600kg 200kg～3600kg  １ 

G3・G4 2.0kg 3600kg 200kg～3600kg  １ 

水 W1・W2・W3 0.5kg 800kg 75kg～800kg  １ 

※ 

混

和

剤 

単    槽   AD1・AD2 

AD3・AD4 

0.02 kg 30.0kg 2kg～30kg  １ 

 

二 分 割  

AD5・AD6・AD7 0.02 kg 15.0kg  

2kg～30kg 

 

 １ 
AD8・AD9 0.02 kg 15.0kg 

※ AD1＝空気量調整剤 (4000ℓ)    AD5＝ＡＥ減水剤 (8000ℓ)  AD6＝ＡＥ減水剤 (4000ℓ) 

AD7＝高性能 AE 減水剤(4000ℓ)  AD8＝高性能 AE 減水剤(8000ℓ)  AD9＝高性能 AE 減水剤(4000ℓ) 

 

コンピーター制御全自動ロードセル方式（光洋機械産業㈱製） 

工程名 製 造 設 備 名 公 称 能 力   台数 備     考 

 

 練 

 

 

 

 り 

 

 

 

 混 

 

 

 

 ぜ 

 

二軸強制練ミキサ 

（容量 2.50 ㎥） 

180 ㎥／h 

1440 ㎥／日 

 １ 2.50 ㎥×72 バッチ 

ミキサ自動洗浄装置 洗浄圧力 140 ㎏／㎠ 

吸水量  26  ℓ／min 

１ その他高圧洗浄装置１台 

          5.5 kw 

総合監視制御コンソール 

LIBRAα 

1000×9 種配合 

液晶モニタ 24 ワイド 

 １ 計量印字計 

単位量換算ユニット 

過大過小粒補正装置 0 ～ 19.9 ％  １ マトリックス方式 

容量変換装置 1.00 ～ 2.50 ㎥  １ 0.25 ㎥ステップ 

ミキシングタイマー 0 ～ 999 秒  １ 8 種類×2 パターン 

表面水補正装置（７種） － 19.9 ～+ 19.9 ％  １ 0.1 ％単位 

容積補償装置 0.1 ％ステップ  １ 100.0 ～ 105.9 ％ 

自動表面水測定装置 精度±0.3 ％  ３ 高感度電磁波水分計 

スランプ管理システム 

HMMⅡ 

スランプモニタ 

 

 １ 総合監視制御及び自動表

面水装置と連動可能 

  

付帯設備 

製 造 設 備 名 公 称 能 力   台数 備     考 

全自動洗浄付脱水機（公害防止設備） 6 ㎥／h １ 赤江機械工業㈱製 

中和装置（公害防止設備） 6 ㎥／h PH 5.5~8.6  １ エレポン化工機㈱製 

トラックスケール 最小 20kg 最大 50t １ ㈱田中衡機工業所製 

自家用給油スタンド 30 Kℓ １ TOKICO 製 
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３．主要製造設備及び検査設備 

  主要検査設備 

工程名 検 査 設 備 名   公 称 能 力 台数 備    考 

   

秤  

類 

電子天秤（Ａ＆Ｄ製） 

防塵・防水台はかり 

秤量 31 kg  最小 0.1 g  １ 0.1 g～  5 kg= 0.1 g 

6 kg ～31 kg＝ 1 g 

電子台秤（Ａ＆Ｄ製） 

防塵・防水台はかり 

秤量 60 kg  最小 10 g  １ 10g ～ 60 kg＝10 g 

 

  

  

 骨 

 

 

 材 

 

 

 試 

 

 

 験 

 

単位容積質量マス 2 ℓ，10 ℓ 各１  

 

電気定温乾燥器 0 ℃ ～ 200 ℃  １  

 

標準網ふるい 0.15 mm ～ 40 mm 一式  

 

木枠網ふるい 5 mm ・10 mm・ 20 mm 各１  

 

微粒分量試験 0.075 mm 一式  

 

表乾砂用フローコーン コーン・突き棒 一式  

 

チャップマンフラスコ 細骨材表面水率測定用  ２  

 

揺動型ふるい振とう機 ８種  １  

  

 コ 

 ン 

 ク 

 リ 

 ｜ 

 ト 

 試 

 験 

試験練ミキサ 

（二軸強制型） 

25 ～ 50 ℓ 

KBHS-50R タイプ 

 １ 光洋機械産業㈱製 

 

スランプ試験器具 

スランプフロー試験器具 

突き棒・測定計・平板一式 

 

 ３ 

２ 

 

 

エアーメーター ワシントン型（防水型） ４  

前川製全自動耐圧試験機 最大荷重 2000 kN １ 高強度爆裂防止装置付 

供試体用型枠（圧縮） 

φ 10×20 cm 

空圧式 FB 押し抜き型枠 111  

 

トリプルハイケンマ 

（供試体端面研磨機） 

３本同時研磨 

 

１ 

 

㈱マルイ製 

単位水量測定器一式 高周波加熱乾燥法 １ 200V 1900W 

塩分量測定計 カンタブ 標準品・低濃度品 各１  

 

恒温水循環養生水槽装置 

 

6.00 ㎥用 

当工場水槽容量 5.25 ㎥ 

T.P 最大収容本数 1440 本 

１ 

 

自動温度調整式 

（屋外設置型） 
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４．製造工程中における品質管理の概要                                               

※ ① ② は普通コンクリート  ③ ④ は高強度コンクリート  
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区 分 管理項目 ロット 判 定 基 準  管 理 方 法  

 

 

 骨 

 

 

   

 材 

 

粗粒率 

（細骨材） 

 

1 回／日以上及 

変動を認めた時 

3.00±0.15 (粗砂) 質量比 65 % ※① 

2.00±0.15 (細砂) 質量比 35 %  

細骨材の粗粒率検査表 

(混合砂：2.65±0.15) 

3.00±0.15 (粗砂) 質量比 75 % ※② 

1.50±0.25 (山砂) 質量比 25 %  

細骨材の粗粒率検査表 

(混合砂：2.63±0.20) 

3.00±0.15 (粗砂) 質量比 70 % ※③ 

2.00±0.15 (細砂) 質量比 30 % 

細骨材の粗粒率検査表 

(混合砂：2.70±0.15) 

3.00±0.15 (粗砂) 質量比 80 % ※④ 

1.50±0.25 (山砂) 質量比 20 % 

細骨材の粗粒率検査表 

(混合砂：2.70±0.20) 

実積率(粗骨材)  1 回／週以上 60.0 ± 2 ％ 粗骨材実積率管理表 

表面水率 

（細骨材） 

1 回以上／午前 

1 回以上／午後 

変動を認めた時 

 

10 ％以下 

 

 

骨材の表面水記録表 

及び製造日誌 

 表面水率 

（粗骨材） 

必要の都度及び 

変動を認めた時 

0.5 ± 0.3 ％ 

 

   

  

 

 

  

 

 

 コ 

 

 

 ン 

 

 

 ク 

 

 

 リ 

 

 

 ｜ 

 

 

 ト 

 

 

普 

通 

コ 

ン 

ク 

リ 

｜ 

ト   

スランプ 

 

 

 

目視検査 

1 回／午前 

1 回／午後 

 及び必要時 

 

全バッチ 

指定ｽﾗﾝﾌﾟ(㎝) 許容範囲 (㎝)  

 

工程スランプ管理図 

 

製造日誌 

 8～18＋ﾛｽ値 ± 2.5 

※ 21＋ﾛｽ値     ± 1.5 

※ 呼び強度 27 以上で、高性能 AE 減水剤 

を使用する場合は±2 ㎝とする。 

 

空気量 

1 回／午前 

1 回／午後 

 及び必要時 

ｺﾝｸﾘｰﾄの種類 許容範囲 (％)  

工程空気量管理図 普   通  (4.5+0.5) ±1.5 

高 

強 

度 

コ 

ン 

ク 

リ 

｜ 

ト 

ｽﾗﾝﾌﾟ 

及 び 

ｽﾗﾝﾌﾟﾌﾛ  ー

 

目視検査 

 

3 回／日以上 

 

全バッチ 

 

出荷日  

配合の種類毎 

その日の１車目 

及び必要時 

指定ｽﾗﾝﾌﾟ及び 

ｽﾗﾝﾌﾟﾌﾛｰ (㎝) 

許容範囲 (㎝) ｽﾗﾝﾌﾟ、ｽﾗﾝﾌﾟﾌﾛｰ及び空

気量のロス値は、気温

等により適正な値に定

める。 

工程高強度ｽﾗﾝﾌﾟ管理図 

工程ｽﾗﾝﾌﾟﾌﾛｰ管理図 

工程高強度空気量管理図 

 

製造日誌 

21・23 +ﾛｽ値 ± 2.0 

  50 +ﾛｽ値   ± 7.5 

55・60 +ﾛｽ値   ±10.0 

 

空気量 

ｺﾝｸﾘｰﾄの種類 許容範囲 (％) 

 

高強度 

 

(3.0+ﾛｽ値) ±1.5 

(4.5+ﾛｽ値) ±1.5 

 

圧縮強度 

1 回／日 

高強度の場合は 

出荷日(種類毎) 

 

呼び強度の強度値以上 

工程ｺﾝｸﾘｰﾄ強度管理図 

 

工程ｺﾝｸﾘｰﾄ高強度管理図 

容 積 

容積検査 

目視検査 

1 回／月 

 

全バッチ 

空気量のロス 0.5％を見込んで 

実測積載容積で (1.000 ≦ 1.030) 

容積目視棒以上(ホッパー内目印) 

ｺﾝｸﾘｰﾄの容積検査表 

 

製造日誌 

塩化物含有量 1 回／月 塩化物ｲｵﾝとして 0.30 ㎏／㎥以下 塩化物含有量検査表 

ｺﾝｸﾘｰﾄ温度 1 回／午前 

1 回／午後 

5℃～38℃以下 温度管理表 



５．レディーミクストコンクリートの品質特性の概要 

品質特性 ロ ッ ト   品 質 特 性  備   考 

 

スランプ又は 

 

スランプフロー 

 

 

供試体採取時 

スランプは、購入者が指定した値に対して 

それぞれ次の範囲内でなければならない。 

 

ｺﾝｸﾘｰﾄ 

の種類 

ｽﾗﾝﾌﾟ及び 

ｽﾗﾝﾌﾟﾌﾛｰ (㎝) 
許容差 (㎝) 

普 通 

8 以上 18 以下 ± 2.5 

※ 21 ± 1.5 

 

高強度 

21・23 ± 2.0 

50 ± 7.5 

55・60 ± 10.0 

※ 呼び強度 27 以上で、高性能 AE 減水剤を使用 

する場合は±2 ㎝とする。 

 

空気量 

 

供試体採取時 

空気量は、購入者が指定した値に対して 

それぞれ次の範囲内でなければならない。 

 

ｺﾝｸﾘｰﾄの種類 許容差(％) 目標値(％) 

普 通 ± 1.5    4.5 

高 強 度 ± 1.5 
   3.0 

   4.5 

 

圧縮強度 

1 回／150 ㎥ 

を原則とし 450 ㎥を 

1 ロットとする。 

 

高強度の場合は 

1 回／100 ㎥以上 

を原則とし 300 ㎥を 

1 ロットとする。 

 

(1) １回の試験結果は、購入者が指定した 

  呼び強度の強度値の８５％以上でなけ

ればならない。 

 

(2) ３回の試験結果の平均値は、購入者が

指定した呼び強度の強度値以上でなけ

ればならない。 

 

 

容 積 

 

動荷重検査実施時 

 

容積は、荷卸し地点で納入書に記載した容 

積を下回ってはならない。 

 

 

塩化物含有量 

 

顧客との協議による 

又は 1 回／月 

 

0.30 kg／㎥以下 

 

 

ｺﾝｸﾘｰﾄ温度 

 

供試体採取時 

 

5℃～38℃以下 
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７．工場位置図 
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栃南建材㈱新座工場 

栃南建材㈱ 
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本社事務所 

川越街道 ２５４号線 

パチンコミリオン 

ラウンドワン 

ﾌｧﾐﾘｰﾏｰﾄ 

本 社 〠 352-0012 埼玉県新座市畑中 2-14-38 

TEL.048-478-6973  FAX.048-478-1961 

 

工 場 〠 352-0016 埼玉県新座市馬場 2-6-2 

TEL.048-478-6970  FAX.048-481-8584 

 

栃 南 建 材 株 式 会 社       
 



８．工場配置図 

 

① セメントサイロ        ⑨ 洗車場 (貯水槽) 

 

② 事務所棟 (地下貯水槽)     ⑫ 受入グランドホッパ 

 

③ バッチャープラント      ⑬ 化粧室 

 

④・⑪ 垂直ﾌﾚｯｸｽＢＣ   ⑭ トラックスケール 

         

⑤・⑩ 角型骨材サイロ      ⑮ 検収所 

                                       

⑥ 全自動脱水機         ⑯ 中和装置          TT OO CC HH II NN AA NN        ① 
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                      ⑫                         

     ⑯        ⑬                      ⑭ 

                                       ⑮               

                   

 

Ｐ－１０ 

 TTOOCCHHIINNAANN  



９．有資格者名簿 

役 職 名   氏   名 資   格   名    

 

代表取締役社長 

 

 青 木  康 至 

 
特定化学物質・四ｱﾙｷﾙ鉛等作業主任者 

産業廃棄物中間処理施設技術管理者 

水質関係第二種公害防止管理者 

一般粉じん関係公害防止管理者 

騒音・振動関係公害防止主任者 

特殊無線技士（無線電話乙） 

車両系建設機械運転免許 

乙種第四類危険物取扱者 

二級土木施工管理技士 

コンクリート主任技士 

  品質管理責任者 

工 場 長 

兼技術課長 

近 藤  秀 樹 
一般粉じん関係公害防止管理者 

コンクリート技士 

品質管理責任者 

技術係長 佐 藤  亨 

 
コンクリート技士 
品質管理責任者 

業務主任 青 木  稜 

 
特定化学物質・四ｱﾙｷﾙ鉛等作業主任者 

産業廃棄物中間処理施設技術管理士 

一般コンクリート採取試験技能者 

一般粉じん関係公害防止管理者 

騒音・振動関係公害防止主任者 

車両系建設機械運転免許 

乙種第四類危険物取扱者 

コンクリート主任技士 

品質管理責任者 

製造課長 及 川  秀 章 

 

コンクリート技士 

  製造主任 

  技術主任 

  

  青 木  駿 

 
特定化学物質・四ｱﾙｷﾙ鉛等作業主任者 

産業廃棄物中間処理施設技術管理士 

騒音・振動関係公害防止主任者 

車両系建設機械運転免許 

乙種第四類危険物取扱者 

コンクリート技士 

品質管理責任者 

  製造係   小 辻  義 夫 

 

車両系建設機械運転免許 

資材係 関 根  隆 行 車両系建設機械運転免許 

  運輸係   加 藤  和 弘 

 
乙種第四類危険物取扱者 
コンクリート技士 
品質管理責任者 

 

Ｐ－１１                            TTOOCCHHIINNAANN  



 

１０.コンクリート技士登録証 

 

 

 

 

   

 

Ｐ－１２                 TTOOCCHHIINNAANN 

 

  

 

 

 

 

 

 

 



 

１０.コンクリート技士登録証 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ｐ－１３                 TTOOCCHHIINNAANN 

 



      １１．日本工業規格適合認証書 

 
Ｐ－１４ 

TTOOCCHHIINNAANN  



  １2．高強度コンクリート国土交通大臣認定書  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

P－１５ 

TOCHINAN 

 
 

 

 

 



  １3．高強度コンクリート国土交通大臣認定書  

 

 

P－１６ 

TOCHINAN 

 

 


